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EXAMEN PENTRU CONSILIERI iN PROPRIETATE
INDUSTRIALA

Obiectul : Brevete de inventie

Sesiunea -februarie 2007

Proba practica |

Domeniul tehnic de specialitate: CHIMIE

I. A. Redactarea unei desc'rieri de inventie; Redactarea revendicarii sau, dupa
caz a revendicarilor |
Se primesc de la client urméatoarele documente:
1. Scrisoare client (Anexa I);
2. Anexa Il la scrisoare care include:
- domeniul de aplicare a inventiei;
-stadiul tehnicii cunoscut de client cu prezentarea dezavantajelor
solutiilor tehnice anterioare;
-prezentarea in detaliu a obiectului inventiei si patru exemple de
realizare a inventiei

Indicatii

in cadrul activitafii de consilier in proprietate industriald primifi de la un client o
scrisoare care include descrierea unei inventii impreuna cu referinte din stadiul tehnicii cel
mai apropiat, cunoscut de clientul dvs. Pentru aceasti inventie, el doreste sa obtind brevet
de inventie in Romania.

Vi se cere s@ redactali descrierea inventiei si revendicarea (revendicarile)
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independente, precum si dupa caz revendicérile dependente de aceasta (acestea) .

Trebuie s3 acceptati datele si consideratiile din scrisoarea clientului i sé redactati
revendicarile pe baza lor. In ce masurd si intre ce limite sunt utilizate aceste date i
consideratii este responsabilitatea dvs.

Nu trebuie sa faceti uz de eventualele cunostinte speciale pe care dvs.
le-ati putea avea in domeniul din care face parte inventia , dar trebuie sa luati in
considerare stadiul tehnicii dat de client.

Sarcina dvs. este s& redactafi una sau mai multe revendicéari independente, care
s ofere solicitantului protectia cea mai largd posibild, dar s& aiba in acelagi timp sansa
obfinerii acestei protectii de la OSIM.

La redactarea revendicérilor trebuie s8 aveti in vedere prevederile Legii 64/1991
rep. si ale Regulamentului de aplicare in ceea ce priveste forma gi continutul revendicarilor.
Revendicérile dependente vor fi intr-un numar rezonabil, care s& asigure solicitantului
protectia dorita.

La redactarea descrierii inventiei trebuie sé fie indeplinite condifiile de redactare
previzute de Legea 64/1991, republicate si Regulamentul de aplicare a Legii. Descrierea
inventiei trebuie sa fie suficient de completd, astiel incat revendicarile sa aiba suport in

descriere.
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Anexal

SCRISOARE CLIENT

Stimate domnule consilier,

Pentru inventia mea avand ca subiect Un aditiv pentru combaterea depunerilor

si coroziunii in cuptoarele de incilzire sau generatoarele de abur si un procedeu de

obtinere a acestuia, doresc sa primesc brevet de inventie in Romania. Pentru aceasta

va transmit anexat urmatoarele date:

- domeniul de aplicare a inventiei,

- stadiul tehnicii in tem3,

- prezentarea in detaliu a inventiei, insotitd de exemple de realizare,

- avantajele inventiei.

Varugam ca, pe baza acestor date sa redactati descrierea inventiei si revendicérile

in conformitate cu prevederile legale in domeniul brevetelor de inventie, pentru a depune
la OSIM o cerere de brevet de inventie.

Anexa ll: .. _file text

Client,

-------------
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Anexa ll

Scrisoare client

Cercetérile noastre din domeniul aditivilor au condus la realizarea unui aditiv nou pentru
tratarea gazelor de ardere, care are stabilitate la transport si stocare in condifii de temperaturi
scazute gi care deasemenea accelereaza procesul de ardere a carbonului, in scopul combaterii
depunerilor gi efectului de coroziune in cuptoarele de incélzire sau in generatoarele de abur.

La producerea caldurii in scopuri tehnologice se ard combustibili gazosi, lichizi sau solizi
care contin diversi compusi responsabili de coroziunile de joasa si inaltd temperatura, de
formarea depunerilor si de poluarea mediului Tnconjurator.

Procesele de ardere a combustibililor in focarele cazanelor cu excese reduse de aer se
desfasoara in conditii dificile, ceea ce conduce la formarea de depuneri pe suprafetele de schimb
de céldura, constituite din amestecuri nearse si alte produse de ardere. Aceasta conduce la
scaderea in timp a sarcinii si a randamentului cazanului. Indepartarea depunerilor formate pe
suprafetele de schimb de caldura ale cazanelor necesita instalatii de curatire (suflare, spalare)

precum gi oprirea periodicé a cazanelor pentru curdtirea mecanica, ceea ce conduce la cheltuieli

mari de intretinere si reparatii.

Utilizarea aditivilor este una din metodele agreate pentru combaterea fenomenelor de
coroziune, de formare a depunerilor si de poluare a mediului inconjurtor. in practica industriald
se cunoagte o mare varietate de aditivi, atat ‘Iichizi, cat si solizi constand din amestecul unor
substante chimice active si/sau aditive.

Se cunoagste din brevetul RO 108464 un aditiv pentru activarea arderii $i reducerea pe
cale chimicad a depunerilor de pe suprafetele de schimb de céldurd in timpul functionarii
cazanului. Aditivul este sub forméa apoasé si este format din compusi peroxidanti alesi dintre
peroxidul de hidrogen si peroxidul de bariu, agenti tensioactivi si agenti inhibitori de coroziune
de tipul permanganat de potasiu, cromat si bicromat de potasiu, azotat de amoniu i azotaji de
metale alcalino-paméantoase. Aceste solutii apoase cu rol de activare a arderii si de reducere
a depunerilor sunt barbotate in recipiente separate cu fractiunifoarte reduse din gazulde ardere,
ceea ce conduce la o eficienta scazuta in cazul cazanelor mari $ila o decalibrare a orificiilor de
pulverizare a combustibililor, deoarece conditionarea fractiunilor de gaz de ardere se realizeaza
inainte de intrarea acestuia in arzatoare. Un alt dezavantaj important al acestor aditivi este ca
nu prezinta stabilitate n cazul stocarii §i transportului la temperaturi joase, respectiv de pana la
-20°C. Acesti aditivi se obtin prin procedee laborioase de preparare in situ a dispersiilor coloidale
si cu utilaje mari consumatoare de energie, de tipul amestecatoarelor si dozatoarelor.



Noine-am propus inlaturarea dezavantajelor aditivilor cunoscuti prin realizarea unui aditiv
a gazelor de ardere care sa prezinte stabilitate in conditii de stocare si transport la temperaturi
scazute de pana la -20° C si care s& accelereze procesul de ardere a carbonului, in scopul
reducerii efectului de coroziune si depunerilor in cuptoarele de incalzire sau in generatoarele
de abur precum si a efectului poluant al emisiilor de gaze arse.

Urmarind obiinerea unui aditiv care sa poata fi utilizat in orice conditii de temperatura a
mediului ambiant am constatat c&, intr-o compozitie de electrolifi cu rol de aditivare a gazelor de
ardere, monoetilenglicolul igi pastreaza proprietatea de a cobori temperatura de congelare a
solutiei, concomitent cu garantarea unor proprietdti noi ale aditivului, care conduc la cresterea

eficienfei acestuia in actiunea de combatere a depunerilor i coroziunii In cuptoarele de incélzire -

sau in cuptoarele de abur. In urma studiilor efectuate privind evaluarea eficientei utilizérii unor
combustibili aditivaji cu monoetilenglicol a rezultat faptul ca are loc o intensificare a procesului
de ardere a carbonului existent in gazele de ardere prin generarea de radicali liberi, fenomen
care conduce la cresterea eficienfei in prevenirea formarii depunerilor carbunoase de pe
suprafetele de schimb de céldura.

Aditivul nostru face parte din clasa aditivilor ce cuprind in compozitie ioni de K*, NO; si
Cr® si este obtinut folosind drept materii prime : azotat de potasiu, azotat de amoniu, bicromat
de amoniu, monoetilenglicol si apa in diferite proportii.

Pentru a se realiza o ionizare avansata a gazelor care sa faciliteze procesul de ardere si
pentru a evita totodaté pericolul poludrii cu metale grele s-a urmarit introducerea in amestec a
unei cantitati reduse de Cr*, dar care prin provenienta sa, respectiv din bicromatul de amoniu
sé contribuie la reducerea depunerilor prin intensificarea procesului de ardere.

Produsul final ce cuprinde in compozitie ioni de K*, NO,, NH,* si Cr®* este o solutie
apoasa cu pH mai mare de 8 si o temperaturd de congelare cuprinsa in intervalul -5 pana la
-20°C ce contine ioni de K* proveniti din KNO, ioni de NO, proveniti din KNO, si NH,NO; ioni
NH,”* proveniti din (NH,),Cr,0,, NH,NO, si din NH,OH, ioni Cr®* proveniti din (NH,), Cr,0, si
monoetilenglicol.

Aditivul este utilizat pentru tratarea gazelor de ardere prin injectie in camera de combustie
sau in combustibil inainte de intrare in arzator.

Exemplul 1. Intr-un vas cilindric de sticld cu volum de 800 cm?® se introduc 4,1 parti

“azotat de potasiu gi 48 parti apa demineralizata, la temperatura camerei i se omogenizeazé cu
ajutorul unui agitator magnetic pana la completa dizolvare a azotatului. Intr-un vas asemanétor
se introduc 5 parti apa demineralizata si 1,7 parti azotat de amoniu si se omogenizeazi mecanic
cu ajutorul unui agitator magnetic pana cand intreaga cantitate de azotat de amoniu se dizolva.
Cele doué solufii astfel objinute se filtreaza separat si apoi se amesteca in proportie de 52 parti
solutie de azotat de potasiu la 7 parti solutie de azotat de amoniu, omogenizandu-se mecanic,
timp de 30 min. La noua solutie se adaugd 5% monoetilenglicol si o solutie apoasé 1%
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bicromat de amoniu in proporiie de 0,6 parti raportate la amestecul celor doua solutii. Amestecul
aditivat se aduce la un pH>8 utilizand solutie amoniacala 25% NH, in apa distilata. Parjile i
procentele fiind exprimate in greutate.

Se obtine astfel aditivul pentru combaterea depunerilor si coroziunilor in cuptoarele de
incalzire sau generatoarele de abur, sub forma de solutie apoasa continand 25 g/l ioni K*, 60 g/l
ioni N0y, 5 g/l ioni NH,*, 30 mg/l ioni Cr®*, 5% monoetilenglicol, avand un pH>8 si temperatura
de congelare, de -5°C.

Exemplul 2. Intr-un vas cilindric ca cel descris la exemplul 1 se introduc 9 parti azotat de
potasiu si 100 parti apa demineralizata, la temperatura camerei $i se omogenizeaza cu ajutorul
unui agitator magnetic pana la completa dizolvare a azotatului. Intr-un vas asemandtor se
introduc 4 parti azotat de amoniu si 12 parti apa demineralizat3, agitdndu-se péana la dizolvarea
intregii cantitafi de azotat. Solutiile obtinute se filtreaza si se amesteca in proporiie de 110 parti
solutie de azotat de potasiu cu 16 parfi solutie de azotat de amoniu. La acest amestec se
adauga 10% monoetilenglicol si se aditiveaza amestecul cu o parte solutie 1% bicromat de
amoniu Tn apd demineralizatd, omogenizandu-se 15 min. Noul produs obtinut se aduce la un
pH>8 utilizand solutie amoniacald 25% NH, in apa distilata.

Se obtine astfel aditivul pentru combaterea depunerilor gi coroziunilor in cuptoarele de
incalzire sau in generatoarele de abur, constituit dintr-o solufie apoaséa continand 35,1 g/l ioni
K*, 85 g/l ioni NOy, 6 g/l ioni NH,*, 40 mg/l ioni Cr®* si 10% monoetilenglicol, avand un pH>8 si
temperatura de congelare, de -5°C.

Exemplul 3. intr-un vas de sticld, similar cu cel descris la exemplul 1, se introduc 7 pari
azotat de potasiu si 30 parti apa demineralizata, la temperatura camerei si se omogenizeaza cu
ajutorul unui agitator magnetic pana la completa dizolvare a azotatului. intr-un vas similar cu cel
descris anterior, se introduc 3 parti azotat de amoniu i 25 parli apa demineralizata, agitdndu-se
mecanic pana la dizolvarea completa a sarii. Cele doua solutii se filtreaza si apoi se amestecéa
in proportie de 37 parti solutie de azotat de potasiu cu 28 périi solutie de azotat de amoniu. Noua
solutie este amestecatd cu 35% monoetilenglicol la care se adauga apoi 1,5 parti solutie apoasé
1% bicromat de amoniu. Amestecul este adus la un pH=8 cu solufie amoniacald 25% NH, in
apa distilata.

Se obtine un aditiv constituit dintr-o solujie apoasa coniinand 29 g/l ioni K*, 65 g/l ioni
" NOg, 6,5 g/lioni NH,*, 50 mg/l ioni Cr**, 35% monoetilenglicol, avand un pH>8 si temperatura de
congelare de -20°C.

Exemplul 4. Intr-un vas cilindric, ca cel descris la exemplul 1, se introduc 9 pari azotat
de potasiu si 40 parti apa demineralizatd, supunandu-se amestecarii cu ajutorul unui agitator
mecanic, pana la completa dizolvare a azotatului. intr-un alt vas, similar cu cel de mai sus, se
introduc 4 parti azotat de amoniu si 18 parti apa demineralizata, agitdndu-se pana la completa
dizolvare a sarii. Solutiile astfel obtinute se filtreaza si se amesteca in proportie de 49 pari



solutie de azotat de potasiu cu 22 parii solufie de azotat de amoniu. Solutia obtinuta este apoi
amestecatd cu monoetilenglicol, astfel incat amestecul final sa confind 29% monoetilenglicol.
Amestecul obtinut se aditiveaza cu 1,5 parti greutate solutie apoasa 1% bicromat de amoniu §i
se aduce la un pH=8 utilizand solufie amoniacala 25% NH, in apa distilata.

Se obtine astfel un aditiv , constituit dintr-o solufie apoasé continand 40 g/l ioni K*, 80 g/l
ioni NO;, 11 g/lioni NH,*. 50 mg/lioni Cr®*, 29% monoetilenglicol, avand un pH=8 sitemperatura
de congelare, de -20°C.

Produsul de aditivare obfinut conform inventiei este o solutie clara de culoare rosie avand
temperatura de congelare de -20° C, care este utilizat la tratarea gazelor de ardere in cuptoarele
de incadlzire $i generatoarele de abur.

Experienta a demonstrat ca , in cazul furalelor din cadrul rafindriilor in care se ard
combustibili lichizi cu un continut de 0,62% in greutate sulf, rezultd in gazele arse o concentratie
de SO, + SO, de 365 - 400mg/Nm?® si un grad de coroziune de 0.1 mm per an.

Prin tratarea gazelor de ardere cu produsul obtinut conform inventiei, in doze de 11/8h
injectate timp de 2-3 min. in camera de combustie se obtine o reducere a concentratiei de
80, + SO, in gazele arse pané la 240-280 mg/Nm?® si a gradului de coroziune pana la 0,03 -
0,085 pe an. Utilizand aditivul, depunerile din preancalzitoarele de aer sunt eliminate prin
reducerea temperaturii gazelor in cuptor de la 270° la 210° C si obtinerea unei cresteri a
temperaturii aerului preancalzit de la 180°C la 250° C.

Tratarea gazelor de ardere in cazul unui generator de abur care foloseste combustibil
fluid cu un continut de sulf de 0,7%, prin injectarea aditivului Tn camera de combustie, conduce
la reducea continutul de SO, si SO, in gazele arse de la 420 mg/Nm?® la 200mg/Nm?,
prelungeste timpul de functionare a generatorului intre doud curdiari cu 100% si reduce
consumul de combustibil cu 8%. Gradul de coroziune al gazelor arse afost redusdela 0,12 mm
pe an la 0,035 mm pe an.

Aditivul nostru prezintd urmatoarele avantaje:

-stabilitate la transport si stocare in conditii de temperatura scazuta

-faciliteaza procesul de ardere printr-o ionizare avansata a gazelor datorata prezentei
ionilor de Cr®* in concentratie optimd i poveniti din (NH,),Cr,O,

-elimind péricolul decalibrérii arzatoarelor prin injectarea directa a aditivului in camera

de combustie

-reduce considerabil efectul de poluare a mediului, datorat emanatiilor de gaze arse, prin
scaderea temperaturiiin camera de ardere, fenomen datorat prezentei ionului K*in concentraiia
mentionata.



