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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o masina de fabricat salamuri a
céaror sectiune transversala contine, in interiorul dat de
o membrana naturald sau artificiala, o figura (geo-
metrica, inspirata din natura sau imaginata), cele doua
parti ale unei felii fiind constituite din compozitii diferite
din punct de vedere al gustului si culorii. Masina
conform inventiei este formata din doua palnii de ali-
mentare, una frontala (1), pentru o compozitie, si o alta
posterioara (2), pentru cea de-a doua compozitie, aflate
in comunicatie cu mijloace coaxiale de transfer si pre-
sare, ce au rolul de a deplasa cele doud compozitii
cétre o tulumba tronconicd exterioara (11) si catre o
tulumba interioara subtire (12), de forma unui trunchi de
con sau a unui trunchi de piramida, ce are sectiunea
transversala similara figurii care se doreste a fi obfinuta
in interiorul feliei de salam, mijloacele de transfer si pre-
sare ale celor doud compozitii fiind constituite dintr-un
melc exterior (5), gol in interior, avand rolul de transfer
si presare a materiei prime din painia frontala (1),
printr-o carcasa de presare (3), si dintr-un melc interior
(6), avand rolul de transfer si presare a materiei prime
din pélnia posterioara (2), printr-o carcasa (4) situata in
interiorul melcului exterior (5).
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Inventia se refera la o masina de fabricat salamuri a caror sectiune transversala
contine, in interiorul dat de o membrand naturald sau artificiala, o figura (geometrica,
inspiratd din naturd sau imaginatd), cele doud parti ale unei felii find constituite din
compozitii diferite din punct de vedere al gustului si culorii.

Se cunoaste, din documentul EP 1114587 A1, un dispozitiv destinat fabricarii unui
produs alimentar, format dintr-o parte exterioara si cel putin o parte interioara, miezul fiind
realizat prin intermediul unei filiere de coextrudare, care realizeaza diferite profiluri in
sectiunea transversala a produsului, de forma circulara, paralelipipedica sau alungita, cu
diferite desene ornamentale. Acest dispozitiv este alcatuit din mijloace coaxiale de
alimentare a partii exterioare si a partii interioare a produsului, o camera de coextrudare ce
comunica cu un cap de extrudare, acesta continuandu-se cu o filiera de extrudare ce
realizeaza aspectul dorit al partii interioare a produsului.

Se cunoaste, de asemenea, din documentul EP 0004502 A2, un dispozitiv de
fabricare a carnatilor si a produselor analoage, pe baza de carne, peste sau alte produse
alimentare, produsul rezultat fiind format din doua parti cilindrice, coaxiale, cu compozitii
diferite, iar inveligul exterior este alcatuit dintr-o membrana naturala sau artificiala.

Aceste dispozitive au dezavantajul ca au o constructie complicata si sunt destinate,
n primul rand, productiilor de serie foarte mare.

Obiectivul prezentei inventii este acela de a asigura o solutie alternativa de realizare
a unei magini de fabricat salamuri, care sa pastreze avantajele solutiilor mentionate mai sus
si concomitent sd permita obtinerea unei simplificari constructive a masinii, costuri mai
scazute de producere a acesteia, masina fiind ugor de exploatat si intretinut.

Inventia asigura o masina de fabricat salamuri cu compozitii gi sectiuni transversale
diferite, conceputa astfel incat orice felie sa contina doua feluri distincte de compozitie si o
figura interioara, formata din doua palnii de alimentare, una frontala, pentru o compozitie, gi
o alta posterioard, pentru cea de-a doua compozitie, aflate in comunicatie cu mijloace
coaxiale de transfer si presare, ce au rolul de a deplasa cele doua compozitii catre o tulumba
tronconica exterioara si catre o tulumba interioara, subtire, de forma unui trunchi de con sau
trunchi de piramida, ce are sectiunea transversala similara figurii care se doreste a fi obtinuta
in interiorul feliei de salam, mijloacele de transfer si presare ale celor doua compozitii fiind
constituite dintr-un melc exterior, gol n interior, avand rolul de transfer si presare a materiei
prime din palnia frontald, printr-o carcasa de presare, si dintr-un melc interior, avand rolul de
transfer si presare a materiei prime din pélnia posterioara, printr-o carcasa situata in
interiorul melcului exterior.

Se d4, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...5, care
reprezinta:

-fig. 1, reprezentari semnificative ale sectiunilor transversale ale salamurilor obtinute
cu o astfel de masin3;

- fig. 2, reprezentari ale unor variante de realizare a salamurilor;

- fig. 3, schema generala a masinii;

- fig. 4, ansamblul I al masinii, respectiv, melcul exterior;

- fig. 5, ansambilul al Il - lea al masinii, respectiv, melcul interior.

Masina de fabricat salamuri cu compozitii i sectiuni transversale diferite, a carei
schema de principiu, constructiva si functionala, este prezentata in fig. 3, este formata din
doua palnii de alimentare 1 si 2, cate una pentru fiecare compozitie de materie prima, un
melc exterior 5, gol in interior, care serveste la transferul si presarea materiei prime preluate
din palnia 1, prin carcasa de presare 3, spre tulumba tronconica 11, un melc interior 6 de
transfer si presare a materiei din palnia 2, prin carcasa 4, situata in interiorul melcului 5, spre
tulumba subtire 12.
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Melcul interior 6 este pus in migcare de un motor, prin cureaua trapezoidala 10, iar
cel exterior 5 prin cureaua trapezoidala 9. Tulumba 12, fig. 2, in forma de trunchi de con sau
de trunchi de piramida, prezinta sectiunea transversala de forma literei "A", ce se doreste a
aparea in felia de salam. Tulumba 11 este fixatd de carcasa 3, prin intermediul piulitei 13,
iar gurubul 7, infiletat in melcul 5, sustine tamburul pe care este fixatd cureaua 9.

Schema generala a maginii este prezentata in fig. 3, iar cele doud componente
principale sunt prezentate in fig. 4 si 5.

Din punct de vedere constructiv, masina este compusé din dou& ansambiluri:

I - magina de transfer si presare a materiei prime ce va constitui partea B a feliei de
salam (fig. 4);

Il - masina de transfer si presare a materiei prime ce va constitui partea A a feliei
produsului finit (fig. 5).

Ansamblul | al masinii (fig. 4) se monteaza astfel: melcul 5, gol in interior, se
introduce prin partea stanga a carcasei 3, melcul 5 fiind fixat prin intermediul tulumbei 11,
la réndul ei, fixata de carcasa 3, prin piulita 13.

Ansamblul al Il - lea al maginii (fig. 5) se monteaza astfel: melcul 6 este introdus prin
sténga carcasei 4, de care este fixat cu surubul 8. Ansamblul al Il - lea se introduce prin
partea dreapta a ansamblului | (fig. 4), prin surubul gol 7, pana cand inelul opritor 16 ajunge
la surubul gol 7 si, totodata, extremitatea stanga a melcului ajunge la extremitatea stanga
a melcului exterior 5. Cele doua carcase ale masinii (fig. 4 si 5) sunt imbinate prin patru
suruburi x, y, z, t, dispuse la 90°.

Functionarea maginii este ilustrata in fig. 3. Materia prima, care se va gasi in final in
partea A a feliei de salam, se introduce in palnia 2, melcul interior 6 transfera materia prima
n carcasa 4, situata in interiorul melcului exterior i gol 5, pana la tulumba 12. Materia prima,
care se va gasi in final in partea B (materie prima cu compozitie si gust diferite de ale
materiei prime din partea A), se introduce in palnia 1; melcul exterior 5 transfera si preseaz
amestecul in carcasa 3 pana la tulumba 11,pe care se aflda membrana ce va constitui
inveligul salamului. Din acest moment, cele doud motoare care pun in migscare melicul 6 si
melcul 5, prin intermediul curelelor trapezoidale 10 si 9, pot functiona simultan pana la
obtinerea produsului finit (salamul).

Reprezentari semnificative ale sectiunilor transversale ale salamurilor obtinute cu o
astfel de masina sunt prezentate in fig. 1: a) cercul interior A1 este din carne de porc, iar
coroana circulara B1 din carne de pasare (sau invers); b) patratul A2 poate fi parizer cu
ciuperci, iar restul B2 parizer cu ardei rosu (sau invers); ¢) A4 - marul - poate fi parizer cu
ardei rogu sau masline verzi, patrunjel verde, iar B4 parizer simplu; d) A10 poate fi salam de
pasare, iar B10 salam de porc. Combinatiile sunt multiple, acestea depinzand de imaginatia
producatorului.

Revendicare

Masina de fabricat salamuri cu compozitii si sectiuni transversale diferite, conceputa
astfel incét orice felie sa contina doua feluri distincte de compozitie si o figura interioara,
formatad din doud pélnii de alimentare, una frontala (1), pentru o compozitie, si o alta
posterioara (2), pentru cea de-a doua compozitie, aflate in comunicatie cu mijloace coaxiale
de transfer si presare, ce au rolul de a deplasa cele doud compozitii citre o tulumba
tronconica exterioaré (11) si catre o tulumba interioara subtire (12), de forma unui trunchi de
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con sau trunchi de piramida, ce are sectiunea transversala similara figurii care se doresgte
a fi obtinuta in interiorul feliei de salam, caracterizata prin aceea ca mijloacele de transfer
si presare ale celor doud compozitii sunt constituite dintr-un melc exterior (5), gol in interior,
avand rolul de transfer i presare a materiei prime din palnia frontala (1), printr-o carcasa de
presare (3), si dintr-un melc interior (6), avand rolul de transfer gi presare a materiei prime
din palnia posterioara (2), printr-o carcasa (4) situata in interiorul melcului exterior (5).
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Fig. 1
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Fig. 2
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