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EXAMEN PENTRU ATESTAREA CONSILIERILOR

BREVETE DE INVENTIE
22.02.2007

Obiectul: Brevete'de inventie

-Domeniul tehnic de specialitate: Mecanicd

Proba practici 1

A: Redactarea revendicirii/revendicirilor si a unior pirti ale unei descrieri de inventie. Se

primesc de la client urmiitoarele documente:
| 1 | Scrisoare client (Anexa )
2. Anexalllascrisoare care include:
domeniul tehnic in care poate fi aplicati inventia; |
» stadiul tehnicii cunoscut de client cu prezentarea dezavantajelor solu_t,iilbr tehnice anterioare;
« prezentarea figurilor din desenele explicative; | |

» prezentarea detaliatd a obiectului inventiei sustinuti de un exemplu de realizare.

Vi se cere :

Sa dati curs solicitdrii clientului §i sd redactati descrierea inventiei precum si

| revendicarea/revendicirile acesteia in conformitate cu legi'slé;ia in vigoare privind brevetele
de inventie (Legea nr. 64/1991, republicati si Regulamentul de aplicare aprobat prin H. G.

' nr. 499 din 22 mai 2003).

La redactate se vorutiliza in exlusivitate precizirile din scrisoare gi documentele anexate

scrisorii clientului

Wil
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ANEXA I

SCRISOARE CLIENT

Stimate domnule consilier
Anexate prezentei va transmlt in vederea redactirii descneru inventiei si a
- revendicdrilor, pentru o Instalagle pentru bnchetarea rumegusului de lemn si un
procedeu de realizare a brichetdrii cu ajutorul unui liant, necesare inregistrarii la
0.S.LM. a unei cereri de brevet, urmatoarele date: |
+ domeniul tehnic in care poate fi 'ap'licaté inventia;
» stadiul tehnicii (cunoscut subsemnatului);
* prezentarea figurilor din desenele explicative si anume figura 1 si figura 2;
* prezentarea detaliatd a obiectului inventiei sustinutd de un exemplu de realizare.
Dupé opinia mea Procedeul de brichetare a rumegusului de lemn latge§te
gama procedeelor cunoscute de brichetare, cu ajutorul unui liant, prin aceea c& sunt
realizate sub forma de calupuri paralelipipedice, ce au in compozitie 65% rumegus,
25% coaje si 10% aschii, indiferent de dimensiuni, compozitia de maséd 1einnoasﬁ-
avand, maxim, umiditatea de 55%, acestea se ‘amestecé intr-un  malaxor,
addugandu-se 100 ml solutie adeziva Urelit P la un kg compozitie §i 100 ml
‘Intaritor IP/kg compozitie. |
Iar instalatia are in alcdtuire o serie de compartimente in care se toarnd -
100 g compozit, se preseazd la o presiune de 5 daN/cm?, intre platanele unei
prese, inciliite. la o temperaturd de 150...200°C, timp de 5 min, -dl.l_pécare
urmeazi o operatie de depresare in trei faze, prima depresare se face cu o fortd
de 2,5 daN/cm® si se mentine un minut, a doua cu o forta de 1,75 daN/cm? se
mentine 75 s, iar a treia se realizeazd progresiv pand la atingerea unei forte de 0
~ kgf/em® pe calup, depresare ce se realizeazd intr-un timp de 70 s, dupd care
calupurile se scot si se depoziteazi.
Redactarea descrierii inventiei si a revendicarilor urmeaza si o -efectuaﬁ
in conformitate cu precizirile regulilor 14; 15 gi 16 din Regulamentul de aplicare a
Legii nr. 64/1991, privind brevetele de inventie, republicatd in baza Legii nr.
203/2002.

Anexa II: 3 file text;
1 fila desene. Client,
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ANEXA II

. Inventia se referd la un procedeu de brichetare si o instalatie pentru brichetarea

rumegusului de lemn, 1n vederea utilizarii Ih scopuri menajere, in domeniul casnic.

!

. Se cunosc procedee pentru brichetarea rumegug;ulul de lemn, utlhzand rumegus amestccat

cu liant organic, cu un lant vegetal sau animal.

. Se mai cunosc procedee in care brichetarea rumegusului se realizeazd dupd &

tratareéa acestuia cu acid clorhidric.

e Semaicunosc si procedee in care rumegusul este supus unor temperatun de circa 300 C
si este presat fara liant adaugat, la aceasti temperaturd. in cazul utilizirii cu 15 11an§1 in
functie de tipul acesteia, se procedeazi fie prin dizolvarea lor in solventi specifici, fie

prin fluidizarea lor la temperaturi specifice.

. Se mai cunoagte un procedeu de fabricare din cel puiin o esenfi vegetald
lignocelulozic:ﬁ, a unui material combustibil conform ciruia acesta este uscat mai intai la
‘temperaturi ridicatd, iar apoi, in mediu ambiant. Pentru ca apoi acesta ‘si?ai fie
comprimat. Temperatura de uscare folositd este de 120...160°C, iar uscarea in mediu
.' ambiant continud. pand la reducerea umiditdtii, la circa 13% din greutatea uscaté.
Particulele rezultate au o lungime de sub 20mm si o grosime de sub 2mm si. sunt
comprimate, in mod continuu, sub o presiune de minimom 500 kg/em’. Acest procedeu
prezintd Insd, ca neajuns, un consum apreciabil de energie §i necesitd folosirea unui

amestec de particule de lemn, provenite din diferite surse.

. Nu se cunoaste o instalatie’ specializatd pentru producerea materialului combustibil, din
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legituri si cu figurile 1 = 2,
care reprezinti;
- fig.], vedere de ansamblu, in plan vertical, a presei de realizat brichete;

- fig.2, vedere laterald, a presei din fig.1;
= fig.3, vedere in plan orizontal, a presei dinfig.1;

\

- fig.4, sectiune dupd linia A-A a presei din fig.l, cu prezentarea sistemului de tncilzire

a platanelor;

- fig 5, detaliu al sistemului de alienare si presare al platanului superior.

Procedeul de brichetare a rumegusului de lemn, conform inventiei de fatd, lirgeste

gama procedeelor cunoscute de brichetare, cu ajutorul unui liant cunoscut, prin aceea ci
sunt realizate sub formd de calupuri par‘alelijpipedibe, ce au in compozitie 65% rumegus,
- 25% coaje si 10% aschii, indiferent de dimensiuni, compozitia de masd lemnoasi
avand, maxim, umiditatea de 55% acestea se amesteci Intr-un malaxor, adiugindu-se 100

ml solutie adezivi Utelit P la un kg compozitie gi 100 ml intéritor IP/kg compozitie.

Solutia adezivi de Urelit P utilizati se obtine, prin dizolvarea a 150 ml Urelit P
concentrat in 1000 ml apd, iar Intdritorul IP se obtine, prin dizolvarea a 10 g granule de
intdritor 1P, Tn 1000 ml_ apa. Amestecul omogen, sub forma de compozit, format din
masa lemnoasi, solutia de adeziv si soluﬁa de ntdritor se introduc in compartimentele
presei, in fiecare compartiment turnandu-se circa 100 g compozit care se preseazd
la o presiune de 5 daN/cm? intre platanele presei, care sunt incilzite la o temperaturi de
150...200°C, timp de 5 min, dupd care urmeazd o operatie. de depresaré;_ care se
realizeaza in trepte, respectiv, prima depresare se face cu o fortd de apdsare de 2,5
daN/cm?® si se mentine la aceastd presiune, un timp de 1 min, dupi care urmeazi o a doua
depresare la o fortd de presare de 1,75 daN/cm?, aceastd presiune se mentine timp de 75
s, urmatii de o a treia depresare, care se realizeazd lent pani la atingerea fortei de 0
kgf/em® pe calup, depresare ce se realizeazi Intr-un timp de 70 de secunde, dupi care
se scot din formi calupurile astfel formate si se depoziteazd pe niste platforme pentru a
atinge temperatura medinlui ambiant. |

Brichetele obtinute cu instalatia conform inventiei au urmitoarele caracteristici: |

- pot fi de orice formi geometrica, de preferinti paralelipipedice, cu dimensiunile
220/ 80/ 50 mmy;

- densitatea dupa 1 h: 800 kg/m’;

- puterea calorici medie; 5000 kcal/kg;

- productivitate marita;

- utilizarea Intregii mase lemnoasa, de deseuri, provenitd de la prelucrarea lemnului.

-

TP



. Presa de brichetare este formati dintr-un batiu 1, prevazuti la partea superioard, cu o
placd de baza 2, iar pe peretii laterali a, b, ai batiului cu nigte ghidaje 3, pe care culiseazd un
platan superior 4, ce are dispus central o piesd de presare 5 ce are précticat de-a lungul axei de
sitetrie o calotd sferici ¢ al cﬁruivproﬁl se conjugi cu profilul unui cap sferic d, fiind fixat in
aceasta rotitor- prin intermediul unei piulite 7 ce are unprofil identic cu capul sﬁeric d, care este
dispus, la partea inferioari a, unui surub fard sfarsit 6, al cirui filet se conjugi cu filetul unei
“piulige specmle 8, fixatd de-a lungul axei de simetrie a placn de baza 2. Surubul 6, in- vederea »
actiondrii la partea superioara, este previzut cu o parghle 9 de actionare. _

Platanul supetior 4, la partea sa inferioar3, este previzut cu nigte pistoane de presare 10,
cu ajutorul cirora se preseazd compozitia de deseuri de masi lemnoasi, ce se introduce 1n nigte
cilindri de presare 11, care sunt dispusi pe partea superioard € a unui platan inferior 12, care este
fixat ngld de batiul 1.

in vederea tncalzirii compozitului din deseuri de masi lemnoasi, introduse in cxlmdn de
presare 11, 1n tlmpul presirii platanul inferior 12; este incalzit prm intermediul unor arzitoare
cu gaz 13, ce sunt alimentare delao conducta de gaz 14, dlspunerea. acestora se face pe toatd

suprafata inferioard a platahului 12, 1n vederea realizarii unei temperaturi uniforme. Modul de
| reahzare a Incalzirii platanulux inferior 12 'nu este limitativ, el putandu-se realiza cu orlce sursa

calonca ca, de exemplu, electricd, abur ete.

. 'Problema tehnici, pe care o rezolvd inventia, este realizarea unii combustlbll menajer cu
putere caloricd ridicati, din deseuri de masa lemnoasi, prin compactarea rumegusului, sub

forma de brichete, cu. consum redus de energie si fird adiugarea altor particule vegetale.
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