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EXAMEN PENTRU CONSILIERI iN PROPRIETATE INDUSTRIALA

Sesiunea: martie 2011

Obiectul: Brevete de inventie

Domeniul tehnic de specialitate: MECANICA

Proba practica 1
A: Redactarea unei descrieri de inventie, redactarea revendicarii/revendicarilor.

Se primesc de la client urmatoarele documente:
1. Scrisoare client (Anexa [}
2. Anexa Il la scrisoare care include:
» domeniut tehnic in care poate fi aplicata inventia;

« stadiul tehnicii cunoscut de client cu prezentarea dezavantajelor solutiilor

tehnice anterioare;
» prezentarea figurilor din desenele explicative,
eprezentarea detaliata a obiectului inventiei sustinutd de un exemplu de realizare.

Indicatii

in cadrul activitatii de consilier in proprietate industriald primiti de la un client o
scrisoare care include descrierea unei inventii impreuna cu referinie din stadiul tehnicii

cel mai apropiat, cunoscut de clientul dvs., inventie pentru care el doreste sa obtina




brevet de inventie in Roménia.
Trebuie s3 acceptati datele si consideratiile din scrisoare si sa redactati

- raspunsurile pe baza lor. in ce masura si intre ce limite sunt utilizate aceste date si
consideratii este responsabilitatea dvs.

Nu trebuie sa faceti uz de eventualele cunostinte speciale pe care dvs. le-ati
putea avea in domeniul din care face parte inventia, dar nu trebuie sa pierdeti din
vedere faptul ¢a stadiul tehnicii prezentat de client nu este exhausﬁv.

Sarcina dvs. este s& redactati cel putin o revendicare independenta si una sau
dous revendicari dependente oferindu-i solicitantului cea mai larga protectie posibila.
Trebuie s3 aveti in vedere Tn acelasi timp, gansa acordarii titlului de protectie de cétre
OSIM. La redactarea revendicarilor trebuie s aveti in vedere prevederile Legii 64/1991
privind brevetele de inventie, republicatéd in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea l, nr.
541 din 8 August 2007. Revendicarile dependente vor fi intr-un numar rezonabil.

Sunteti solicitati, de asemenea, s& redactati descrierea inventiei respectand
ordinea capitolelor in descriere prevazute la art. 16 din HG 547 privind Regulamentul de
aplicare a Legii 64/1991 privind brevetele de inventii. Totodata veti evidentia problema
tehnic si solutia de rezolvare a acesteia. Descrierea inventiei trebuie sa fie clara i
completa astfel incét revendicarile s aibé suport in descriere. |

Pentru redactarea descrierii, pe textul anexat veti identifica si indica cu litere,
insotite de titlul capitolelor, paragrafele care corespund capitolelor prevazute in art. 16
din HG 547. Pe o foaie aldturata veti redacta acele capitole ale descrierii care lipsesc

din textul anexat, atribuindu-le literele si titlurile capitolelor conform celor prevazute in

art. 16




P1  Anexal-MECANICA

SCRISOARE CLIENT

Stimate domnule consilier,

Anexate prezentei va transmit, in vederea redactérii descrierii unei inventii si a
revendicarilor, avand ca subiect un Container Multiplu, urmatoarele date:
- domeniul de aplicare a inventiei,

- stadiul tehnicii,
- prezentarea n detaliu a inveniiei, Tnsolitad de exemple de realizare,

- avantajele inventiei.
Va solicitam s& redactali pe baza acestor date descrierea inventiei sl

revendicarile in conformitate cu prevederile legale Th domeniul brevetelor de inventii.

Anexa 2: 9 pag.

Client,







Anexa 2 MECANICA

Cercetarile noastre in domeniul ambalajelor au condus [a realizarea unui nou tip
de ambalaj multiplu, in special pentru detergenti lichizi, care combind o serie de
caracteristici deja cunoscute in acest domeniu cu unele noi. Ambalajul poate fi produs
pe cale mai simpla si asigura un spatiu mai redus n timpul transportului sau expunerii.

Mai precis, obiectivul principal al inventiei mele este acela de a fabrica un
container dublu care poate fi produs cu sisteme adecvate peniru producerea
containerelor conventionale intr-o manierd relativ simpla si la costuri competitive.

Mai mult decat atat, dorim sa fabricdm un container dublu care este avantajos
din punct de vedere al ocupdrii spatiului atat la transport cat si la depozitare.

Sunt cunoscute tn domeniu ambalajele constituite din doud perechi de sticle sau
containere continénd in general detergenti sau lichide de curatare.

Un caz tipic, de exemplu, este cel al unei sticle prevazuta cu un pulverizator
alctuind o pereche cu o a doua sticld, de reumplere, la-care pulverizatorul este aplicat
atunci cénd prima sticla s-a golit.

Alte ambalaje duble sunt constituite dintr-o sticld principalé si o sticla secundara
care confine un produs diferit destinat a fi utilizat n combinatie cu primul produs sau pur
si simplu oferit ca o promotie comerciala.

Ambalajele duble disponibile comercial sunt constituite din doua sticle separate
care sunt produse Tn timpul unor etape de fabricare separate prin utilizarea de matrite
separate i care sunt ambalate prin asamblarea mecanica sau ambalare cu folie
termocontractibild. Aceste operatii suni complicate si costisitoare, influentand negativ
intregul ciclu de productie. Mai mult, ambalajul constituit dintr-o sticla si un container
secundar creeazd probleme de ocupare a spatiului in timpul ambalarii, transportulul si
afigérii produsului.

In plus, sunt cunoscute containerele sau sticlele care sunt constituite dintr-un
corp de depozitare principal si dintr-un corp de depozitare de dozare care este conectat
la corpul principal prin intermediul unei conducte de legatura. Gorpul de dozare este
asociat rigid si permanent cu corpul principal si este adaptat pentru a permite o dozare
precisa a continutuiui corpului principal.

Prezentdm in continuare caracteristicile si avantajele inventiei noastre in legatura
cu desenele anexate, in care: '




Figura 1 este o vedere in perspectiva a containerului multiplu n conformitate cu
inventia;

Figura 2 este o vedere laterald a containerului conform inventiei;

Figura 3 este o vedere laterald a containerului conform inventiei, ilustrand

containerele separate;
Figurile 4 la 6 sunt vederi ale etapelor de separare a celor doua corpuri de catre

utilizator;
Figura 7 este o vedere n perspectivd a containerului prevazut cu un corp

secundar suplimentar;
Figura 8 este o vedere laterald a containerului din Figura 7;
Figura 9 este o vedere laterald a containerului din Figura 7, prezentat cu

corpurile separate;
Figurile 10 la 12 sunt vederi ale etapelor de separare a celor doua corpuri de

catre utilizator.

Containerul multiplu in conformitate cu inventia, desemnat cu numarul de
referintd 1, cuprinde un corp principal 2 si cel putin un corp auxifiar 3 care sunt formate
simultan, prin turnare prin suflare, intr-o singurd matritd, si sunt separate de o banda,
desemnata cu numarul de referinta 30. '

Sistemul pentru obtinerea containerului multiplu in conformitate cu inventia este
similar cu sistemele conventionale de turnare prin suflare, cu exceptia faptului ca in
conformitate cu prezenta inventie aceeasi matritd are cel pufin doua cavitati care
corespund cu cele doud corpuri principal si auxiliar, in interiorul carora injectoarele
introduc aer simultan sau in etape succesive apropiate In vederea expandarii
materialului plastic fatd de peretii matritei inchisa anterior.

Operatiunile de umplere si acoperire cu capac a containerului pot fi realizate
simultan sau in etape diferite In conformitate cu cerintele de fabricatie.

Cele doud sau mai multe corpuri astfel formate sunt Imbinate reciproc cu o
banda, sau portiune subtire, ale carei dimensiuni sunt selectate astfel incat aceasta
poate fi ruptd usor de catre utilizator dupa cumpararea containerului. Totusi, banda este
suficient de puternica pentru a rezista la solicitarile mecanice care afecteaza containerul
in timpul ambalarii si transportului i manipularii in general.

Corpul principal 2 formeaza un contur S in interiorul cdruia raman portiuni libere
L. Portiunile sunt ocupate de corpul de depozitare auxiliar 3 gi/sau de un posibil corp de
depozitare auxiliar, suplimentar 18, prezentat Tn particular in Figurile 7 la 12.

Figurile ilustreaz& un corp de depozitare principal 2 care cuprinde, inir-o regiune
inferioard, o baza plata 4 si, intr-o regiune superioara, o gura 5 la care poate fi aplicat
un capac (nereprezentat) de un tip cunoscut in sine.

Corpul principal 2 are o faté frontald 6 si o fatd posterioara 7 care sunt plate si
usor cambrate, o fatd stanga care este constituita dintr-o portiune convexa 8 Tmbinata
cu-o portiune concava 9 si o fata dreapta constituita dintr-o a doua portiune convexa 10
imbinatd cu o a doua portlune concava 11. Portiunile concave 9 gi 11 formeaza o
regiune de apucare a corpului principal 2 avand o sectiune transversala redusa care
este adaptata sa faciliteze prinderea de cétre utilizator.

Corpul auxiliar 3 are o fata frontald 12 si o fatd posterioara 13 care sunt plate, o
fata stanga sau exterioara 14 care este In mod substantia! plata si o faa dreapta sau
interioard 15 care se potriveste cu forma fetei sténga a corpulu; prmcspal 2. Corpul de




depozitare auxiliar 3 are de asemenea, In regiunea superioara, o gura 16 la care poate
fi aplicat un capac, nereprezentat.

Suprafata fetei dreapta sau interioard 15 a corpului de depozitare auxiliar 15 este
asociata cu fata stanga care este constituita din suprafata convexa 8 si din suprafata
concava 9, prin intermediul benzii 30 care este formata in timpul turnarii sticlei.

Corpul de depozitare auxiliar 3 se situeaza in interiorul conturului S definit de
corpul de dep02|tare principal 2. Mai in detaliu, fata exterioard 14 a corpului auxiliar 3
nu se extinde n raport cu portiunea cea mai exterioars a fetei exterioare 8 a corpului
principal 2. Intr-o regiune superloara gurile 5 si 16 ale corpunlor de depozitare 2 si
respectiv 3 sunt aranjate la aceeasi inéltime.

Este evident faptul ca containerul multiplu Tn conformitate cu inventia este
adecvat pentru fabricarea in diverse configuratii, forme gi dimensiuni. in cazul ilustrat,
un corp auxiliar suplimentar 18 poate fi imperecheat cu corpul principal 2, aga cum este
prezentat in Figurile 7 la 12. Corpul de depozitare auxiliar suplimentar 18 poate fi
adaugat la primul corp auxiliar.3 sau il poate nlocui pe acesta.

Corpul auxiliar suplimentar 18 are o fata frontala 19 §i o fata posterioara 20 care
sunt In mod substantial plate, o fata exterioara 21 care este in mod substantial plata, si
o fata intericard 22 a cérei form3 se potriveste cu forma fetei dreapta a corpului
prmmpal constituitd din cea de-a doua portiune convexa 10 imbinati cu cea de-a doua

portiune concava 11.
Corpul auxiliar suplimentar 18, de asemenea, are intr-o regiune superioara o

gurd 23 la care poate fi aplicat un capac, nereprezentat.
' Fata interioara 22 a corpului de depozitare auxiliar supllmentar 18 este asociata
cu fata dreapta constituita din cea de-a doua portiune convexa 10 si cea de-a doua
portlune concava 11, prin intermediul unei a doua benzi 31 asiguratad in timpul turnarii
sticlei.

Corpul auxiliar suplimentar 18 se situeaza de asemenea in interioruf conturului S
definit de corpul de depozitare principal 2. Mai Tn detaliu, fata exterioard 21 a corpului
auxiliar suplimentar 18 nu se extinde in raport cu portiunea cea mai exterioara a fetei
exterioare 10 a corpului principal 2. intr-o regiune superioard, gurile 5 si 23 ale
corpurilor de continere 2 i respectiv 18 sunt aranjate la aceeasi inaltime.

Containerul multiplu conform inventiei permite reducerea dimensiunilor totale in
raport cu sticlele Tmperecheate conventlonale permitand reducerea costurilor de
transport si a spatiului cerut pentru aﬂgarea produsuiui.

Containerul multiplu conform inventiei poate fi utilizat pentru diverse scopuri, spre
exemplu pentru produse care pot fi diluate ulterior de caire utilizator sau pentru produse
unde este necesar si se adauge un component instabil, care nu poate fi introdus
imediat in timpul ambalarii.

Corpul de depozitare auxiliar poate fi umplut cu acelasi produs ca si corpul
principal, insa sub forma concentrata pentru a fi utilizat ca mijloc de reumplere printr-o
diluare adecvat3, odata ce containerul principal a fost consumat.

O altd utilizare a containerului sau a containerelor auxiliare este aceea de a
contine produse diferite sub forma de testare sau in scopuri promotionale.
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